ES 2 358 504 A1

@ Numero de publicacién: 2 358 504

OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Numero de solicitud: 200901442
@ Int. Cl.:
ESPANA B65B 7/28 (2006.01)

B65H 5/10 (2006.01)

® SOLICITUD DE PATENTE Al

@ Fecha de presentacion: 18.06.2009 @ Solicitante/s: VOLPAK, S.A.U.

¢/ Can Vinyalets, 4

Poligono Industrial C. Vinyalets

08130 Sta. Perpétua Mogoda, Barcelona, ES

Fecha de publicacion de la solicitud: 11.05.2011 @ Inventor/es: Font Lletché, Jordi
Fecha de publicacién del folleto de la solicitud: Agente: Sugraines Moliné, Pedro
11.05.2011

Titulo: Dispositivo aplicador de elementos de cierre en envases durante su fabricacion en continuo.

@ Resumen:

Dispositivo aplicador de elementos de cierre en envases
durante su fabricacién en continuo, que comprende un
carro desplazable segin un movimiento vertical en vai-
vén provisto de una tenaza dotada de dos brazos alarga-
dos y dotados en sus extremos de sendos adaptadores
para agarrar el elemento de cierre, y una pinza de suje-
cién giratoria entre una posicién de recogida, en la que es
susceptible de agarrar un elemento de cierre de un carga-
dor-posicionador, y una posicién de entrega, en la que el
elemento de cierre puede ser transferido a la tenaza pa-
ra su desplazamiento vertical, en el que los adaptadores
quedan dispuestos fuera de la proyeccioén vertical de las
pinzas de sujecién cuando éstas adoptan su posicion de
entrega, siendo ademas la distancia que separa los bra-
zos de la tenaza cuando ésta adopta la posicion cerrada,
suficiente para que la pinza de sujecién pueda abrirse en-
tre los brazos de la tenaza y mientras el carro se desplaza

en sentido descendente. Flg 2

Venta de fasciculos: Oficina Espaiiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid



1 ES 2358 504 Al 2

DESCRIPCION

Dispositivo aplicador de elementos de cierre en
envases durante su fabricacién en continuo.
Sector técnico de la invencion

La invencion se refiere a un dispositivo aplicador
de elementos de cierre en envases durante su fabrica-
cién en continuo, destinado a montarse en una maqui-
na automadtica de fabricacién de envases a partir de al
menos una banda continua de material termo-solda-
ble.

Antecedentes de la invencion

Se conocen en la actualidad diferentes dispositi-
vos para la aplicacion automatizada de elementos de
cierre en envases fabricados en continuo, y mds en
particular para su aplicacién inclinada con respecto
de la vertical.

De forma convencional, los dispositivos aplicado-
res conocidos comprenden un cargador-posicionador
de elementos de cierre, en el cual dichos elementos
de cierre se apilan y se orientan convenientemente,
que actiia a modo de dispensador. En una variante
de interés, los dispositivos comprenden dos pinzas,
siendo la primera una pinza giratoria entre una po-
sicién de recogida, en la que agarra el elemento de
cierre dispensado por el cargador-posicionador, y una
posicion de transferencia, en la dispone el elemento
de cierre en una posicién adecuada para ser transfe-
rida a una segunda pinza, desplazable verticalmen-
te, que transporta el elemento de cierre, sin variar si
inclinacion, hasta el envase en curso de fabricacion,
momento en el que el elemento de cierre es libera-
do.

Las maniobras de arranque y paro del movimiento
de las pinzas en este tipo de dispositivo son siempre
secuenciales, de modo que la segunda pinza no ini-
cia su desplazamiento vertical descendente hasta que
la primera pinza, una vez transferido el elemento de
cierre, no se retira en direccion a su posicién de reco-
gida. Ademds, hasta que la segunda pinza no alcanza
su posicion de transferencia, con posterioridad a libe-
rar el elemento de cierre, la primera pinza no puede
alcanzar su posicion de transferencia con un nuevo
elemento de cierre agarrado pues en caso contrario
interferia con la segunda pinza.

Este hecho conlleva que la cadencia de este tipo
de dispositivos aplicadores sea lento, condicionando
el ritmo de produccién de envases cuyo avance por la
cadena de estaciones de trabajo de la maquina podria
ser mas rapido.

Por otro lado, el sistema de accionamiento de las
pinzas también condiciona la cadencia del dispositi-
vo. De hecho, para compensar los tiempos de espera
en el movimiento de las pinzas, se ha han venido mon-
tando mecanismos de accionamiento hidraulico (neu-
madtico), independientes para cada pinza, con menores
inercias y mayor rapidez de movimiento. No obstante,
las soluciones obtenidas no resultan del todo satisfac-
torias pues las trayectorias que siguen las pinzas no
son demasiado largas.

Es por lo tanto un primer objetivo de la invencién
dar a conocer un dispositivo que optimice la cadencia
de entrega de los elementos de cierre. Es también un
objetivo de la presente invencion un dispositivo mdas
simple, que por ejemplo prescinda de detectores de
posicidn hasta la fecha necesarios para desencadenar
la orden de accionamiento de cualquiera de las pinzas,
en funcion de la posicién que ocupan las otras pinzas,
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o incluso de medios de accionamiento independientes
para el desplazamiento de las pinzas.
Explicacion de la invencion

El dispositivo aplicador de elementos de cierre se-
gtn la invencién comprende un carro desplazable se-
glin un movimiento vertical en vaivén y provisto de
unos medios de sujecion adaptados para agarrar fir-
memente un elemento de cierre cuando el carro adop-
ta la posicién extrema superior, para desplazarlo du-
rante su movimiento descendente hasta que el carro
alcanza su posicién extrema inferior, y para liberarlo
a continuacidn para su aplicacién en el envase. El dis-
positivo comprende ademds una estructura de soporte
para una pinza de sujecién, montada giratoriamente
en dicha estructura de soporte entre una posicion de
recogida, en la que es susceptible de agarrar un ele-
mento de cierre de un cargador-posicionador, y una
posicion de entrega, en la que el citado elemento de
cierre puede ser transferido a los citados medios de
sujecion para su desplazamiento vertical.

En esencia, el dispositivo se caracteriza porque los
medios de sujecion del carro comprenden una tenaza
dotada de dos brazos alargados y dotados en sus extre-
mos de sendos adaptadores, para agarrar el elemento
de cierre, que quedan dispuestos fuera de la proyec-
cién vertical de las pinzas de sujecién cuando estas
adoptan su posicion de entrega, siendo ademas la dis-
tancia que separa los brazos de la tenaza cuando ésta
adopta la posicion cerrada, de agarre, suficiente para
que la pinza de sujecién pueda abrirse en la posicién
de entrega y desplazarse en direccién a su posicién de
recogida permaneciendo dispuesta, al menos durante
unos instantes, entre los brazos de la tenaza y mien-
tras el carro se desplaza en sentido descendente, sin
verse obstaculizado su desplazamiento.

De acuerdo con otra caracteristica de la invencion,
el carro esta dotado de una leva sobre la que desli-
za un correspondiente seguidor de leva vinculado a
la estructura de soporte y que, mediante transmision
mecdnica, acciona el movimiento de la pinza de suje-
cién.

En una variante de la invencion, la leva esta for-
mada por una ranura guiadora de material pléstico, y
el correspondiente seguidor de leva estd constituido
por un vdstago introducido en la citada ranura, sélida-
mente unido a una palanca articulada en la estructura
fija.

De forma preferida, la ranura guiadora compren-
de sendos tramos extremos rectos, esencialmente ver-
ticales, y un tramo central curvo, concavo-convexo.

Segtin otra caracteristica de la invenci6n la longi-
tud de los brazos de la tenaza es tal que la pinza de
sujecion puede disponerse en su posicion de entrega,
entre los brazos de la tenaza, cuando el carro estd en
su posicion inferior y la tenaza adopta una cualquiera
de sus posiciones abierta, de liberacién, o cerrada, de
agarre.

De acuerdo con una variante de realizacidn, los
brazos de la pinza de sujecidn estan dotados de un re-
baje en su cara exterior, en aquella porcidén que queda
dispuesta entre los brazos de la tenaza cuando la pinza
adopta la posicion de entrega.

Breve descripcion de los dibujos

En los dibujos adjuntos se ilustra, a titulo de ejem-
plo no limitativo, una forma de realizacién del dispo-
sitivo segtin la invencién. En concreto:

Las Figs. lay 1b son sendas vistas en alzado y en
perspectiva de un dispositivo segtin la invencion, en la
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que las tenazas adoptan la posicion cerrada y agarran
un elemento de cierre, inmediatamente antes de ini-
ciarse el movimiento de descenso del carro;

La Fig. 2 es una vista segtin el plano de corte AA
de laFig. 3;y

Las Figs. 3, 4 y 5 ilustran la secuencia de movi-
mientos de las tenazas y la pinza de sujecion durante
el descenso del carro, cuando éste alcanza su posicién
extrema inferior e inmediatamente antes de alcanzar
de nuevo su posicién extrema superior.

Descripcion detallada de los dibujos

En las Figs. 1 y 2 se muestra un dispositivo 1 des-
tinado a montarse en una maquina automatica para la
fabricacion, llenado y cierre de envases flexibles del
tipo de los que comprenden dos paredes flexibles en-
tre las cuales se dispone un elemento de cierre 2. El
elemento de cierre 2 representado en las figuras, a mo-
do de ejemplo, esta constituido por un cuerpo de so-
porte, de seccidn transversal eliptica y sobre el que se
aplican y termo-soldan las paredes del envase, en el
que centradamente estd dispuesta una extension tubu-
lar, a modo de espita. Naturalmente, la forma del ele-
mento de cierre 2 no condiciona el objeto de la inven-
cidén, también apto para aplicar elementos de cierre de
otras formas o caracteristicas.

El dispositivo 1 de las Figs. 1a y 1b comprende
un carro 3, desplazable segtin un movimiento vertical
en vaivén, que estd provisto de unos medios de suje-
cién constituidos por una tenaza 6, cuyos brazos 7a
y 7b estdn dotados en sus extremos de sendos adap-
tadores 8a y 8b, adaptados para agarrar firmemente
un elemento de cierre 2 cuando la pinza 6 adopta su
posicion cerrada. Los adaptadores 8a y 8b estdn uni-
dos a los brazos 7a y 7b, respectivamente, de forma
separable, pudiendo ser reemplazados facilmente por
otro juego de adaptadores en funcién del elemento de
cierre 2 que deba ser aplicado a los envases.

Ademas de la tenaza 6, el dispositivo 1 también
comprende una estructura de soporte, destinada a
montarse de forma fija respecto del chasis de la ma-
quina, sobre la que estd montada una pinza de suje-
cioén 4 giratoria alrededor del eje de giro 4a. Dicha
pinza 4 estd adaptada para sujetar un elemento de
cierre 2 y para transportarlo desde una posicién de
recogida hasta una posicién de entrega, en la que es
susceptible de ser transferida a la tenaza 6 cuando el
carro 3 estd en su posicion extrema superior, para su
posterior desplazamiento vertical, en sentido descen-
dente y en direccidn al envase, todo ello tal y como se
describe en detalle a continuacién.

En la situacién representada en las Figs. la 'y 1b,
el elemento de cierre 2 acaba de ser transferido a la te-
naza 6. Se observa que la pinza de sujecién 4 todavia
estd la posicién de entrega, y que adopta su posicién
abierta. Por lo que respecta al carro 3, éste estd en su
posicién extrema superior, y la tenaza 6 adopta su po-
sicion cerrada, en la que sus brazos 7a'y 7b estan sufi-
cientemente cercanos como para que los adaptadores
8a y 8b sujeten firmemente el elemento de cierre 2
que serd aplicado en el envase.

Cabe destacar que en la situacién representada, los
adaptadores 8a y 8b quedan dispuestos fuera de la
proyeccidn vertical de la pinza de sujecién 4, y que
la distancia que separa los brazos 7a 'y 7b de la tenaza
6 es suficiente para que la pinza de sujecion 4 pue-
da adoptar su posicion abierta a pesar de que el carro
3 inicie su desplazamiento en direccién descendente
(ver Fig. 2), desplazando a su vez a la tenaza 6, sin
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esperar a que la pinza de sujecion 4 se retire fuera de
la proyeccion vertical de la tenaza 6.

En efecto, se observa en la Fig. 3 como el carro 3
ha iniciado su desplazamiento en sentido descenden-
te, tal y como indica la flecha A de la Fig. 3, a la vez
que la pinza de sujecién 4 ha iniciado su movimiento
de giro en direccién a su posicién de recogida, tal y
como indica la flecha B. En este instante, la pinza de
sujecion 4 permanece dispuesta entre los brazos 7a 'y
7b de la tenaza 6. Con el propdsito de ajustar al ma-
ximo el espacio que separa la pinza de sujecion 4 de
los brazos 7a 'y 7b de la tenaza 6, y reducir al maxi-
mo las dimensiones del dispositivo 1, los brazos de
la pinza de sujecion 4 estdn dotados de un rebaje 11
es su cara exterior, que coincide con aquella porcién
de la pinza de sujecion 4 que durante unos instantes
queda dispuesta entre los brazos 7a 'y 7b de la tenaza
6 cuando la pinza. De hecho, se aprecia en la Fig. 2
que cada uno de los brazos de la pinza de sujecion 4
se desplaza en el huelgo que existe entre uno de los
brazos de la tenaza y el correspondiente adaptador.

La Fig. 4 muestra la situacién en la que el carro
3 ha alcanzado su posicién extrema inferior, inmedia-
tamente antes de que la tenaza 6 adopte su posicién
abierta, para liberar el elemento de cierre 2. Con ca-
ricter simultdneo, en el ejemplo representado la pinza
de sujecion 4 estd en su posicion de recogida, habién-
dose desplazado en la direccién que indica la flecha
B, y adopta su posicién cerrada para agarrar un nuevo
elemento de cierre 2, el primero de la pila de elemen-
tos de cierre contenidos en el cargador-posicionador
5.

En la Fig. 5 se ha representado la situacién en la
que el carro 3 ya ha iniciado su desplazamiento as-
cendente en direccién al extremo superior de su tra-
yectoria, tal y como indica la flecha A de la Fig. 5,
mientras la tenaza 6 contindia adoptando su posicién
abierta después de liberar el elemento de cierre 2. Por
lo que respecta a la pinza de sujecién 4, ésta ya ha
girado hasta su posicion de entrega, en el sentido que
indica la flecha B, colocandose el nuevo elemento de
soporte 2 en la posicién adecuada para ser sujetada
por la tenaza 6 cuando el carro 3 alcance el citado
punto extremo superior. Durante los instantes finales
de su trayectoria, los brazos 7a 'y 7b de la tenaza 6
de deslizan por fuera de la pinza de sujecioén 4, que
queda dispuesta, a le espera, entre dichos brazos 7a 'y
7b.

Cabe destacar aqui que los brazos 7a 'y 7b de la
tenaza 6 son lo suficientemente alargados como para
que la pinza de sujecion 4 pueda disponerse en su po-
sicidon de entrega, y abierta, a pesar de que el carro 3
esté todavia cercano a su posicién extrema inferior o
incluso en la citada posicién extrema inferior.

Con el propoésito de coordinar los movimientos de
la pinza de sujecién 4 y del carro 3, y por ende de
la tenaza 6, en lugar de accionar el carro 3 y la pinza
de sujecion 4 mediante elementos de actuacion indivi-
duales, ventajosamente se provee al carro 3 de de una
leva 9, formada en el ejemplo de los dibujos por una
ranura guiadora, sobre la que desliza un correspon-
diente seguidor de leva 10, constituido por un vistago
introducido en la citada ranura y dotado en su extre-
mo de unos medios de rodadura convencionales, sO-
lidamente unido a una palanca 10a articulada a la es-
tructura fija sobre la que estd montada giratoriamen-
te la pinza de sujecién 4. Esta palanca 10a trasmite
mecédnicamente su movimiento de giro a la pinza de
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sujecion 4, que adopta una posicién angular predeter-
minada segun la posicién instantdnea del carro 3.

Para reducir inercias que puedan dificultar el
arranque y el paro del carro 3, la leva 9, en este ca-
so la ranura guiadora, es de material plastico.

Se aprecia en especial en las Figs. la'y 1b, que la
ranura guiadora comprende sendos tramos extremos
rectos, esencialmente verticales, y un tramo central
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curvo, concavo-convexo. Mientras los tramos rectos
hacen que la pinza de sujecién 4 se mantenga en sus
posiciones de recogida y entrega cuando el carro 3 ini-
cia sus desplazamientos ascendentes y descendentes,
respectivamente, el tramo central provoca que la pin-
za de sujecion 4 gire alrededor de su eje de giro 4a en
un sentido u otro, segtn el sentido de desplazamiento
del carro 3.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (1) aplicador de elementos de cierre
(2) en envases durante su fabricacidn en continuo, que
comprende

- un carro (3) desplazable segiin un movimiento
vertical en vaivén, provisto de unos medios de suje-
cion adaptados para agarrar firmemente un elemento
de cierre cuando el carro adopta la posicidon extrema
superior, para desplazarlo durante su movimiento des-
cendente hasta que el carro alcanza su posicion extre-
ma inferior, y para liberarlo a continuacién para su
aplicacion en el envase, y

- una estructura fija de soporte para una pinza de
sujecion (4), montada giratoriamente en dicha estruc-
tura de soporte entre una posicién de recogida, en la
que es susceptible de agarrar un elemento de cierre
de un cargador-posicionador (5), y una posicién de
entrega, en la que el citado elemento de cierre puede
ser transferido a los citados medios de sujecién para
su desplazamiento vertical, caracterizado porque los
medios de sujecion del carro comprenden una tenaza
(6) dotada de dos brazos (7a, 7b) alargados y dota-
dos en sus extremos de sendos adaptadores (8a, 8b),
para agarrar el elemento de cierre, que quedan dis-
puestos fuera de la proyeccion vertical de las pinzas
de sujecion cuando estas adoptan su posicién de en-
trega, siendo ademds la distancia que separa los bra-
zos de la tenaza cuando ésta adopta la posicién cerra-
da, de agarre, suficiente para que la pinza de sujecién
pueda abrirse en la posicién de entrega y desplazarse
en direccién a su posicion de recogida permanecien-
do dispuesta, al menos durante unos instantes, entre
los brazos de la tenaza y mientras el carro se despla-
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za en sentido descendente, sin verse obstaculizado su
desplazamiento.

2. Dispositivo (1) segtn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el carro (3) estd dotado de una
leva (9) sobre la que desliza un correspondiente se-
guidor de leva (10) vinculado a la estructura de so-
porte y que, mediante transmisién mecdnica, acciona
el movimiento de la pinza de sujecion (4).

3. Dispositivo (1) segtn la reivindicacion anterior,
caracterizado porque la leva (9) estd formada por una
ranura guiadora de material plastico, y el correspon-
diente seguidor de leva (10) estd constituido por un
vdastago introducido en la citada ranura, sélidamente
unido a una palanca (10a) articulada en la estructura
fija.

4. Dispositivo (1) segun la reivindicacién anterior,
caracterizado porque la ranura guiadora comprende
sendos tramos extremos rectos, esencialmente verti-
cales, y un tramo central curvo, concavo-convexo.

5. Dispositivo (1) segin una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la
longitud de los brazos (7a, 7b) de la tenaza (6) es
tal que la pinza de sujecion (4) puede disponerse en
su posicion de entrega, entre los brazos de la tenaza,
cuando el carro (3) estd en su posicién inferior y la te-
naza adopta una cualquiera de sus posiciones abierta,
de liberacién, o cerrada, de agarre.

6. Dispositivo (1) segiin una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, caracterizado porque los
brazos de la pinza de sujecién (4) estdn dotados de un
rebaje (11) en su cara exterior, en aquella porcién que
queda dispuesta entre los brazos (7a, 7b) de la tenaza
(6) cuando la pinza adopta la posicién de entrega.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 200901442

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.
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El objeto de la invencién es un dispositivo aplicador de elementos de cierre en envases, durante su fabricacion en continuo,
que comprende una estructura fija con una pinza de sujecién (con rebaje en su cara exterior), montada giratoriamente en
dicha estructura, que atrapa el elemento de cierre de un cargador-posicionador y lo transfiere mediante un movimiento
rotacional horizontal a otro carro para su desplazamiento vertical y posterior aplicaciéon en el envase. El segundo carro esta
dotado de un elemento desplazable segin un movimiento vertical en vaivén, presentando unos medios de sujecion que
comprenden una tenaza dotada de dos brazos alargados y dotados, estos a su vez, en sus extremos de sendos
adaptadores para agarrar el elemento de cierre transferido desde la pinza que ha rotado horizontalmente de la estructura
fija. Los adaptadores del carro desplazable verticalmente quedan dispuestos fuera de la proyeccion vertical de las pinzas de
sujecion rotantes de la estructura fija cuando estas adoptan su posicion de entrega, siendo ademas la distancia que separa
los brazos de la tenaza de desplazamiento vertical cuando esta adopta la posicién cerrada, de agarre, suficiente para que la
pinza de sujecion de la estructura fija pueda abrirse en la posicion de entrega y rotar en direccion a la posicion de recogida,
pudiendo ademas permanecer dispuesta, al menos durante unos instantes, entre los brazos de la tenaza de desplazamiento
vertical, sin ver obstaculizado su desplazamiento. El objeto de la invencidn también reivindica una leva por la que se desliza
un seguidor de leva constituido a su vez por un vastago solidamente unido a una palanca articulada de la estructura fija
vinculado al movimiento de la pinza de sujecién de la estructura fija. La ranura guia del vastago comprende sendos tramos
extremos rectos, esencialmente verticales y un tramo central-curvo, concavo-convexo,

El documento D01 se considera el mas préximo al estado de la técnica y divulga un dispositivo aplicador de elementos de
cierre en envases, durante su fabricacion en continuo, que comprende una estructura fija con un alimentador donde estan
dispuestos verticalmente los cierres de envase y que son transferidos horizontal y linealmente mediante un cabezal de
empuje localizado en una estructura fija. El cabezal de empuje presenta un tipo de tenaza adaptada a la forma del cierre de
envase, para poder transferirlo a un segundo carro dotado de un elemento desplazable segin un movimiento vertical
rotacional, que una vez se encuentra en la posicién inferior libera el elemento de cierre para su aplicacion en el envase. La
caracteristica de trasladar el elemento de cierre primero en sentido longitudinal y linealmente sin ningdin movimiento de giro
y posteriormente trasladarlo verticalmente a la parte inferior del sistema mediante un brazo giratorio descrita en D01
proporciona las mismas ventajas que la presente solicitud. El experto en la materia podria por lo tanto considerar como
opcion normal de disefio incluir que el primer movimiento sea rotacional horizontal y el segundo vertical en vaivén para
resolver el mismo problema planteado, esto es, mejora en la cadencia de entrega de los elementos de cierre al envase,
optimizando el equipo de produccidn. Por consiguiente se considera que el objeto de la reivindicacion 1 es nuevo pero no
presenta actividad inventiva.

El documento D02 divulga un procedimiento de aplicacion de elementos de cierre en envases, durante su fabricacion en
continuo, aplicable a maquinas envasadoras automaticas para bolsas a partir de una lamina de material termosellable. El
elemento de cierre se aplica al envase por medio de un mecanismo posicionador-cargador y un mecanismo introductor
rotativo lineal. El dispositivo introductor es rotativo y comprende dos brazos-tenaza dispuestos opuestos en un angulo de
180°C, y con capacidad de giro alrededor de un eje cuya funcidn es trasladar el elemento de cierre desde el cargador-
posicionador hasta posicionarlo en el envase. En otro modo de realizacién del procedimiento (Fig. 5), se divulga la
sustitucion del dispositivo rotativo por un cabezal de empuje que realiza un desplazamiento lineal desde el alimentador del
elemento de cierre al envase.

El documento D03 divulga un dispositivo rotativo que mediante tenazas atrapa y desplaza envases desde una posicion
superior a una cinta lineal situada en una posicion inferior. Este dispositivo lleva asociado un movimiento rotacional a la vez
de vertical para depositar el envase desde un nivel superior a otro inferior y asi permitir al envase continuar en su cadena de
produccién a la siguiente fase.

Los documentos D02 y D03 no se consideran suficientemente relevantes como para afectar a la novedad y actividad
inventiva de la solicitud, por lo que reflejan tan solo estado de la técnica del campo al que pertenece la invencion.

Ninguno de los documentos citados tomados solos o en combinacion revela la invencion definida en las reivindicaciones
dependientes 2 a 6, por lo que se considera que las reivindicaciones 2 a 6 presentan actividad inventiva asi como novedad y
aplicabilidad industrial
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